





Endistriyel yay imalatinda kullanabileceginiz
0,50mm - 3,00mm araliginda caplarda,

ihtiyac duyulan mekanik ve kimyasal ozelliklerde,
kalitelerde tellerimizi

ISO 10270-1 standardina gore uretiyoruz.

We are manufacturing the wires can be used for
spring production in needed quality,
diameter (range between 0,50mm - 3,00mm) and
mechanic/chemical composition
conforming ISO 10270-1

Ihtiyaca Ozel Paketleme imkani

Custom Packing/Spooling Option

Genis Cekme Dayanim Araligi

Wide Range of Tensile Strength
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Ozel Ebatlama
Custom Packing










Disiik, orta, yilkksek karbonlu celiklerden imal edilebilir.
Can be manufactured from low, medium or high carbon steels.

Ihtiyaca uygun mukavemete sahip kaliteler

Various strength options fit for needs.

Standart 0,50mm - 3,00mm cap arahig:

Standard diameter range between 0,50 mm - 3,00 mm

Ara tavli/patentli Griin imkani
Annealing option for both final and intermediate products

Ozel cap ve ebatlama siparisleri

Custom diameter and packing/spooling options
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Ozel Ebatlama
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Hidrolik hortumlari, endustriyel elektrik kablolari, fiber optik

iletkenler vb. Grinlerde kanal ici yapiyi korumak ve esneklik
saglamak amaciyla yapilan zirhlandirma uygulamalarinda tercih
edilmektedir. Tesisimizde genis spektrumda kimyasal icerikte ve
genis mukavemet, uzama, cap araliginda zirh teli Gretilmektedir.

Wire used in armouring applications to achieve flexibility or protect the
inner structure of hydraulics hoses, industrial electricity cables, fiber
optic conductors etc. We are manufacturing a wide spectrum of chemical
composition, strength and diameter options for armouring wire.

60% ?0,50 mm - 33,00 mm

|i/m| 15 kg - 600 kg
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BELIRTILEN STANDARTLARA UYGUN
OZELLIKLERDE

YAY

FIRCA

CELIK HALAT

UYGULAMALARINDA
KULLANILABILECEK ORTA VE
YUKSEK KARBONLU CELIKLERDEN
IMAL ARA TAVLI/PATENTLI TELLER
URETILEBILMEKTEDIR.

MEDIUM/HIGH CARBON,
DRY/WET DRAWN (RAW) OR
ANNEALED STEEL WIRES
MEETING THE SPECIFIED STANDARDS
THAT CAN BE USED IN

SPRING
BRUSH
STEEL ROPE

APPLICATIONS
CAN BE MANUFACTURED ON ORDER







TSENISO 14341-A G 46 3 M21 G3Si1
TSENISO 14341-A G 46 3 C1 G3Si1

Makine imalatinda, celik konstriiksiyon, tank ve kazan KiMYASAL KOMPOZiSYON
kaynaklarinda, ince sac parcalarin/profillerin CHEMICAL COMPOSITION
kaynaginda, arac kaporta, egzoz ve karoser

parcalarinin, ince taneli celiklerin kaynaklanmasinda

kullanilabilir. C (%) 0,08
Can weld machine parts, steel constructions,
tank/boiler, thin steel sheets/profiles, vehicle Si (%) 0,86

body, exhaust & coach, and small grain steels.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm Mn (%) 146
BS300 (15kg)

D300 (15 kg)
D200 (5kg) DC (+)

S EIETERIN .
b St,e,f'gth' ' N/mm? min. 460 KORUYUCU GAZLAR

CTSII:geeS[z?e%e;r;Aml N/mm? 500 - 640 SHIELDING GASES

Centik Darbe Dayanimi . .
Charpy Impact Strength ) (@-30°C) | min. 47 %100 CO2

Uzama )
Elongation % (Lo=5do) | min. 22 COz2 + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER WELDABLE STEELS

S235JR-S355)R, S235J0-S355)0, S235)2-S355)2, S275N-S420N, S275M-S420M
P195GH-P355GH, P275NL1-P355NL1, P215NL-P265NL, P355N, P285NH-P420NH
L210-L360NB, L245MB-L360MB
GE200-GE240

KAYNAK POZISYONLARI WELDING POSITIONS
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TS ENISO 14341-A G 46 4 M21 G4Si1
TS EN ISO 14341-A G 46 4 C1 G4Si1

Makine imalatinda, gelik konstruksiyon, tan_k ve kazan KiMYASAL KOMPOZiSYON
kaynaklarinda, ince sac parcalarin/profillerin CHEMICAL COMPOSITION
kaynaginda, arac kaporta, egzoz ve karoser

parcalarinin, ince taneli celiklerin kaynaklanmasinda
kullanilabilir. C (%) 0,10
Can weld machine parts, steel constructions,
tank/boiler, thin steel sheets/profiles, vehicle Si (%) 0,60

body, exhaust & coach, and small grain steels.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (15kg)

D300 (15 kg)
D200 (5kg) DC (+)

Mn (%) 1,2

S EIETERIN .
b St,e,f'gth' ' N/mm? min. 460 KORUYUCU GAZLAR

CTSII:geeS[z?e%e;r;Aml N/mm? 530 - 680 SHIELDING GASES

Centik Darbe Dayanimi . .
Charpy Impact Strength ) (@-40°C) | min. 47 %100 CO2

Uzama )
Elongation % (Lo=5do) | min. 22 COz2 + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER WELDABLE STEELS

S235JR-S355)R, S235J0-S355)0, S235)2-S355)2, S275N-S420N, S275M-S420M
P195GH-P355GH, P275NL1-P355NL1, P215NL-P265NL, P355N, P285NH-P420NH
L210-L360NB, L245MB-L360MB
GE200-GE240

KAYNAK POZISYONLARI WELDING POSITIONS
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SG 2. (G 2Ti)

. T . . KiMYASAL KOMPOZiSYON
Kimyasal bilesimi Ti, Al ve Zr ile deokside
edildiginden o6zellikle pasli, kirli, astar ve boya CHEMICAL COMPOSITION
kapli celiklerin kaynagi icin tercih edilir. C (%) Ti (%)
Preferably used to weld rusty, dirty or 0,05 o1
lined/backed/painted steels for its chemical 51 (%) Al (%)
composition is deoxidized with Ti, Rl, Zr. 0,5 01
@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm Mn (%) Zn (%)
BS300 (15kqg) LA 0.06
D300 (15 kqg)
D200 (5kqg) DC (+)

Akma Dayanim ;
Yield Strenggthl : N/mm? min. 380 KORUYUCU GAZLAR

%’S,l:s:";ees[z?e%?;?;:ml N/mm? 470 - 600 SHIELDING GASES

Centik Darbe Dayanimi . .
Charpy Impact Strength ) (@-30°C) | min. 47 %100 CO2

Uzama )
Elongation % (Lo=5do) | min. 22 COz2 + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER WELDABLE STEELS

$235)2G3-S355)2G3, S235)RS1-S235)4S, S315G1S-S355G3S, S255N-S420N
P235G1TH, P255G1TH, P235GH P355GH, P235T2, P355T2, , P255NH-P355NH
L2TONB, L290NB, L290NB-L360MB
GE200, GE300

KAYNAK POZiISYONLARI WELDING POSITIONS
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“SG " (G 25i1)

i KiMYASAL KOMPOZiSYON
Emaye veya galvaniz kaplama yapilacak CHEMICAL COMPOSITION
parcalarin kaynaginda, birlestirmelerde kok
paso uygulamalarinda siklikla tercih edilir. C (%) 0.10
Preferred especially for parts to be enameled/ :
galvanized. Can be used to weld the initial .
(root) pass on joints Si (%) 0,60
@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (15kq) Mn (%) | 1.2
D300 (15 kq)
D200 (5kg) be (4)

Akma Dayanim ]
Yield Stre,—?gthl I N/mm? min. 380 KORUYUCU GAZLAR

%_sfl:gees[:?e%a;%ml N/mm? 470 - 600 SHIELDING GASES

Centik Darbe Dayanimi . .
Charpy Impact Strength ) (@-30°C) | min. 47 %100 CO2

Uzama )
Elongation % (Lo=5do) | min. 22 COz2 + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER WELDABLE STEELS

$235)2G3-S355)2G3, S235)RS1-S235)4S, S315G1S-S355G3S
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P355GH, , P255NH-P355NH
L210NB-L290NB, L290MB-L360MB
GE200-GE300

KAYNAK POZiISYONLARI WELDING POSITIONS
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%0.50 Mo celiklerin ve ince taneli
celiklerin kaynagi icin gelistirilmis
sirinme direncli kaynak telidir.

Creep resistant wire to weld 50% Mo and
small grain steels

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (15kqg)
D300 (15 kqg)

D200 (5kqg)

Akma Dayanimi
Yield Strength

Cekme Dayanimi
Tensile Strength

Centik Darbe Dayanimi
Charpy Impact Strength

Uzama
Elongation

KiMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

C (%) Mo (%)
0,10 0,50
Si (%)
0,60
Mn (%)
1,1

DC (+)

N/mm? min. 460 KORUYUCU GAZLAR
N/mm? 550 - 670 SHIELDING GASES
) (@-20°C) | min. 47 %100 CO2
% (Lo=5do) | min. 22 COz + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER

S$S355)2G3, S255N-S460N, L320NB-L415NB, L320MB-L415MB
16Mo3, 17MnMoV6-4, 20MnMoNi5-5, 20MnMoNi4-5, 22Mo4

GE240-GE300

P255NH-P460NH, P255G1TH, P235GH-P355GH,P255NH

WELDABLE STEELS

KAYNAK POZISYONLARI

WELDING POSITIONS
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KiIMYASAL KOMPOZiSYON

%0.50 Mo celiklerin ve ince taneli

) ! erin ce tane CHEMICAL COMPOSITION
celiklerin kaynagi icin gelistirilmis

surunme direncli kaynak telidir. Co,(:/g I\SOSS%)
Creep resistant wire to weld 50% Mo and Si (%)
small grain steels 0,66
@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (15kg) Mn 0
D300 (15 kg)
D200 (5kg)

DC (+)

Akma Dayanim ]
Yield StrenggthI I N/mm? min. 470 KORUYUCU GAZLAR

Cekme Dayanimi
Tensile Strength

N/mm? 550 - 680 SHIELDING GASES

Centik Darbe Dayanimi . .
Charpy Impact Strength ) (@-30°C) | min. 47 %100 CO2

Uzama )
Elongation % (Lo=5do) | min. 22 COz2 + Ar

KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER WELDABLE STEELS

S$S355)2G3, S255N-S460N, L320NB-L415NB, L320MB-L415MB
16Mo3, 17MnMoV6-4, 20MnMoNi5-5, 20MnMoNi4-5, 22Mo4
GE240-GE300
P255NH-P460NH, P255G1TH, P235GH-P355GH,P255NH

KAYNAK POZISYONLARI WELDING POSITIONS

TR







(Welka) RI99,5

Saf aliminyum malzemelerin kaynaginda kullanilir. RIMYASAE KOMPOZISYON

Ana metalle cok iyi renk uyumuna sahiptir. Cu ve Ti ile CHEMICAL COMPOSITION
takviye edilmis 1XXX serisi alasimdir. Mekanik

dayanimi ve catlak direnci sinifina gére yiksektir. o

Korozyon direnci ve elektrik iletkenligi yuksektir. Al (A’) 99,5

Can weld pure aluminium materials. Excellent color
match with main material. 1XXX Cu & Ti alloy. Shows
high strength & fracture resistance. Corrosion resistant
and highly electrical conductive.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

Akma Dayanimi

Yield Strength N/mm? 25-28 KORUYUCU GAZLAR
Cekme Dayanimi SHIELDING GASES
Tensile Strength N/mm? 68-88
veame o [ | [tomens
12 (100% He)
I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

Al 99.5, A1 99.7, Al 99.8, E Al 99.9, Al 99, E-AIMgSi

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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(Welka) RI99,7

Saf aliminyum malzemelerin kaynaginda kullanilir. RIMYASAE KOMPOZISYON

Ana metalle cok iyi renk uyumuna sahiptir. Cu ve Ti ile CHEMICAL COMPOSITION
takviye edilmis 1XXX serisi alasimdir. Mekanik

dayanimi ve catlak direnci sinifina gére yiksektir. o

Korozyon direnci ve elektrik iletkenligi yuksektir. Al (A’) 99,7

Can weld pure aluminium materials. Excellent color
match with main material. 1XXX Cu & Ti alloy. Shows
high strength & fracture resistance. Corrosion resistant
and highly electrical conductive.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

Akma Dayanimi

Yield Strength N/mm? 25-28 KORUYUCU GAZLAR
Cekme Dayanimi SHIELDING GASES
Tensile Strength N/mm? 68-88
veame o [ | [tomens
12 (100% He)
I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

Al 99.5, A1 99.7, Al 99.8, E Al 99.9, Al 99, E-AIMgSi

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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Saf aliminyum malzemelerin kaynaginda kullanilir.
Ana metalle cok iyi renk uyumuna sahiptir. Cu ve Ti ile
takviye edilmis 1XXX serisi alasimdir. Mekanik
dayanimi ve catlak direnci sinifina gére yiksektir.
Korozyon direnci ve elektrik iletkenligi yuksektir.

Can weld pure aluminium materials. Excellent color
match with main material. 1XXX Cu & Ti alloy. Shows
high strength & fracture resistance. Corrosion resistant
and highly electrical conductive.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

Al (%) | 99,8

Akma Dayanimi
Yield Strength N/mm? 25-28

Cekme Dayanimi

Tensile Strength N/mm? 68-88

Uzama ~ )
Elongat[on % (L0—5d0) min. 29

KORUYUCU GAZLAR
SHIELDING GASES

11 (100% Ar)

12 (100% He)

I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

Al 99.5, A1 99.7, Al 99.8, E Al 99.9, Al 99, E-AIMgSi

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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(Welka) 4043

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

6xxx serisi Aliminyum dokum parcalar ve
Aliminyum profillerin birlestirme kaynaklari icin

kullanilir. Dekoratif amacli eloksal islemi icin uygun Si (%) 5
degildir.
Can weld 6XXX alloy cast aluminium parts and profiles. Al (%) ::::“

Not suitable for decorative anodizing.
@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kqg)
D200 (2,5kq)

Akma Dayanimi

Yield Strength N/mm? min. 40 KORUYUCU GAZLAR
Cekme Dayanimi SHIELDING GASES
Tensile Strength N/mm? 120
S wiesa [1os | oo
12 (100% He)
I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

AIMgSi 0.5, AIMg1SiCu, AIMgSi1, AlZn4.5Mg1, AICuMg1, AIMgSi 0.7, AIMgSi0.8
AIMgSiCu, AIMnN1

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS

TR




4043 tellerden disik erime noktasi ve daha dar
donma araligina sahiptir. 4043 tel yerine
kullanildiginda kaynak metalinde silikonu arttirir,
sicak catlamayi en aza indirir ve daha dayanimli
kaynak dikisi saglar.

Has lower melting point than 4043, increases silicone
in welding area, decreases hot cracks and gives
stronger welding seam.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

Si (%) 12

al (%) Kalan

Rest

Akma Dayanimi
Yield Strength N/mm? 60

Cekme Dayanimi

Tensile Strength N/mm? 160-190

Uzama
Elongation

% (Lo=5do) |10-15

KORUYUCU GAZLAR
SHIELDING GASES

11 (100% Ar)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER

12 (100% He)

I3 (Ar+He)

G-AISi10Mg, G-AlISi10Mg(Cu), G-AISi11, G-AISi12
G-AISi12(Cu), G-AISi7Mg, G-AISi9Mg

WELDABLE MATERIALS

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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Deniz suyuna dayanikhdir, %3 Mg lu Al alasimlarinin
birlestirilmesinde kullanilir. Korozyon direnci
ylUksektir. Kap ve kazanlarda, direk veya situnlarda,
tekne ve deniz islerinde kullanihr.

Durable against sea water. Can weld 3% Al alloys.
Highly corrosion resistant. Used for tanks/boilers,
pillars, boat & seaworks.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

Mg (%)] 3

al (%) Kalan

Rest

Akma Dayanimi
Yield Strength

Cekme Dayanimi

Tensile Strength

Uzama
Elongation

N/mm? min. 100

N/mm? 215-260

% (Lo=5do) | 15-25

KORUYUCU GAZLAR
SHIELDING GASES

11 (100% Ar)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER

AIMg2, AIMg2Mn0.8, AIMgSi0.7, AIMgSi0.8, G-AIMg3, G-AIMg3(Cu)
G-AIMg3 Si, AIMg 1, AIMg 2.5, AIMg 3, AIMg 2.7 Mn, AIMg Si 0.5

12 (100% He)

I3 (Ar+He)

WELDABLE MATERIALS

KAYNAK POZISYONLARI

WELDING POSITIONS

ke




KiIMYASAL KOMPOZiSYON

Aliminyum magnezyum MIG telidir,deniz suyuna CHEMICAL COMPOSITION

dayanikhdir. %3 Mg’'den daha fazla Al alasimlarinin
birlestiriimesinde kullanilir. Kap ve kazanlarda, direk

0
veya sutunlarda, tekne ve deniz islerinin kaynaginda Mg (A’) 5
kullanilir.
. . . . o Kalan
Seasalt durable Aluminium-Magnesium MIG wire. Can Al (%)

weld 3+%Mg Al alloys. Used for tanks/boilers, pillars, Rest

boat & seaworks.
@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)

et |

Akma Dayanimi

Yield Strength N/mm? min. 140 KORUYUCU GAZLAR
Cekme Dayanimi SHIELDING GASES
Tensile Strength N/mm? 275-335
S wiosa [i50 | |00
12 (100% He)
I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

AIMg5, AIMg4.5, AIMgSi1, AIMg2.5Mn, AIMg2Mn0.8, AIMg3, AIMg3Si,
AIMg4.5Mn, AIMgSI0.5, AIMgSi0.7, AIMgSi0.8, AIMgSi0.8, AIMgSi1Cu,
G-AIMg5, G-AIMg10,G-AIMg3(Cu), G-AIMg3,G-AIMg3Si

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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Deniz suyu korozyon direncine yiiksek seviyede
ihtiyac duyulan durumlarda kullanilir. Gemi insaati,
acik deniz, kriyojenik tesisler, demiryolu ve otomotiv
endustrisindeki uygulamalar.

Can be used when high seawater resistance is needed.
Applications on boat construction, cryogenics facilities,
railways and automotive industry.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kg)

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

Mg (%)] 5

Mn (%)| 0,7

Al o) | o

Akma Dayanimi ]
Yield Strength N/mm? min. 140
Cekme Dayanimi

Tensile Strength N/mm? 275-335
Uzama B ]
Elongation % (Lo=5do) | 15-20

DC (+)

KORUYUCU GAZLAR
SHIELDING GASES

11 (100% Ar)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER

12 (100% He)

I3 (Ar+He)

WELDABLE MATERIALS

AIMg4.5Mn, AIMg4Mn, AIMg3, AIMg5, AIMgSI0.5, AIMgSi0.7, AIMgSi0.8, AIMgSI1,
AIMgSi1Cu, AlIZn4.5Mg1, AIZMgCu1l.5, AIZnMgCu0.5, G-AIMg5Si, G-AIMg10

KAYNAK POZiSYONLARI WELDING POSITIONS
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(Welka) 5556

%5 Magnezyum alasimhdir. Deniz suyu korozyonuna
karsi yuksek direnc gosterir. Al-Mg, Al-Mg-Zn
alasimlarinin kaynaginda tercih edilebilir.

Yiksek stneklik.

5% Magnesium alloy. Can weld Al-Mg, AlMgZn alloys.
Offers high ductility.

@: 0,80mm/1,00mm/1,20mm/1,60mm
BS300 (7 kg), D300 (7 kg)
D200 (2,5kq)

KiIMYASAL KOMPOZiSYON
CHEMICAL COMPOSITION

Al (%)

94,1

Mg (%)

4,9

Mn (%)
0,65

Ti (%)
0,07

Akma Dayanimi
Yield Strength

N/mm? 130

Cekme Dayanimi

Tensile Strength N/mm? 290

Uzama

Elongation % (Lo=5do) |28

DC (+)

KORUYUCU GAZLAR
SHIELDING GASES

11 (100% Ar)

12 (100% He)

I3 (Ar+He)

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER WELDABLE MATERIALS

5154, 5254, 5454, 5456

KAYNAK POZISYONLARI

WELDING POSITIONS
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ALUMINYUM ALUMINIUI

METALIZASYON METALIZI
TELI WIRE

MASKE TELI MASK NOSE WIRE






